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Tool holder having at least one cutting plate, in particular an indexable insert 



The invention relates to a tool holder having at least one cutting plate, in 
particular an indexable insert, with a base (2) and a seat (1) for the cutting 
plate, whereby the cutting plate (3) and the base (2) are provided with a 
through bore hole (8) for a retaining screw (4) attachable with a main body 
(1), whereby said bore hole (8) Is approximately parallel to the plane of said 
cutting plate (3), is inclined to the cutting edge and is arranged laterally to 
said bore hole (6) of said retaining screw (4) such that the seat (1) is provided 
with a tapped hole (9) in line with said bore hole (8) in the base (2) and a 
screw {10} provided with a differential thread serves as a connection of said 
base (2) and said seat (1). 
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"Werkzeughalter mit mindestens einer Schneidplatte, ins- 
besondere Wendeplatte" 



Die Erfindung betrifft einen Werkzeughalter mit mindestena 
einer Schneidplatte insb. Wendeplatte, mit einer Unterlage 
.und einer Anlage fur die Schneidplatte, wobei die Schneid- 
platte und die Unterlage eine Bohrung fur eine mit einem 
Grundkbrper verbindbare Halteschraube aufweisen. 

Die Befestigung von Schneidpiattchen bzw. Wendeplatten an 
Werkzeughaltern bereitet bei den hohen Vorschubgeschwin- 
digkeiten und grofien Spanstarken moderner Werkzeugmaschi- 
nen erhebliche Schwierigkeiten. Die Aufnahme und Ablei- 
tung der dabei auftretenden hohen Sehneiddrticke auf den 
Jeweiligen Werkzeughalter unter Vermeidung von Flatter- 
ersoheinungen, Ausbreohen des SchneidplSttchens und dergl. 
ftthrte zu einer Vielzahl von Konstruktionen, die jedoch 
den Anforderungen der Praxis noch nicht vSllig gerecht wer- 
den. 

Es ist bekannt, Schneidpiattchen oder Wendeplatten mit Hilfe 
von Klemmpratzen, Klemmdeckeln oder dergl. gegen eine Unter- 
lage zu pressen und die nicht den Schneidvorgang dienenden 
Kanten oder PlSchen gegen eine Anlage sich abstUtzeh zu 
lassen. Die Verwendung von Klemmdeckeln fUhrt jedoch oft 
zu Schwierigkeiten beim Spanablauf . In vielen PSllen werden 
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auch noch Spanbrecher im Bereich der Spanablauf f l£che 
angeordnet. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde> einen Werkzeug- 
halter der eingangs erlauterten Art derart auszubilden, 
daB in einfacher Weise eine raumsparende feste Halterung fttr 
eine oder mehrere Sehneldplatten oder Wendeplatten er- 
zielt wird. Dabei 1st die Bezeichnung Werkzeughalter ganz 
allgemein zu verstehen und gilt fiir sog. Stahlhalter, 
PrSser, Scheibenfraser oder" derglv , 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung im wesentlichen da- 
durch gelSst, daB die Unterlage eine etwa parallel zur 
Schneidplattenebene verlaufende, schrag zur Schneidkante 
und. seitlich der Halteschraubenbohrung angeordnete durch- 
gehende Bohrung aufweist, daB die Anlage in VerlSpgerung 
der Bohrung durch die Unterlage mit einer Oewindebohrung 
versehen ist, und daB zur Verbindung* der Unterlage mit der 
Anlage eine Schraube mit Differentialgewinde dient, 

Die erfindungsgemafie Ausbildung der Befestigungsvorrichtung 
bewirkt, daB kein Befestigungsmittel Uber die Oberfiache 
oder eine SeitenflSche der Schneidplatte vorragt. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Radius der Bohrung 
fiir die Halteschraube in der Unterlage grSBer ist als der 
Radius des Sehaftes bzw. Gewindeteils der Halteschraube • 
Daduroh Wird eine exzentrische Anordnung der Halteschraube 
in der Bohrung der Unterlage ermSglichtj so daB durch An- 
Ziehen der Differentials chraube die Schneidplatte gegen die 
Anlage gezogen und festgeklemmt wird* 
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Besonders vorteilhaft 1st es, wenn die Differenz der 
Radien kleiner 1st als der Kantenabstand zwischen An- 
lage und Unterlage bei zentrischer Anbringung der Unter- 
lage relativ - • zur LSngsachse der Bohrung fUr die 
Haltesehraube im Grundkorper. Dadurch wird erreicht, daB 
bei exzentrischem Anliegen der Haltesehraube am Rand 
der Bohrung der Unterlage noch ein Spiel zwischen Unter- 
lage und Anlage verbleibt. 

Bin vorteilhaffces Ausftthrungsbei spiel der Erfindung be- 
steht darin, daB ara Umfang einer Scheibe abwechselnd 
Schneidplatten mit der erfindungsgemSBen Befestigurigs- 
vorrichtung angeordnet sind und vor Jeder Schneidplatte 
eine Spanleitf lfiche vorgesehen ist. 

GemaB einem anderen Ausftthrungsbeispiel der Erfindung 
sind die Schneidplatten wie bei Glockensenker ar>&ich be- 
kannt an der Stirnseite einer Bohrkr one angeordnet und 
erf indungsgemafi- bef estigt . 

Weitere Merkmale und Vorteile werden anhand der Zeichnungen 
nSher erlautert, die schematisch mehrere Ausftthrungsbei- 
spiele darstellt. Dabei zeigt: 

Fig. 1 eine erf indungsgemafi e Befestigungsanordnung 
teilweise geschnitten, 

Pig. 2 einen Querschnitt langs der Linie AA der Pig.1, 

Fig. 3 eine Seltenansicht des AusfUhrungsbeispiels 
nahh den Fig. 1 und 2, 

Fig. 4 einen Werkzeughalter mit erf indungsgemSBer Be- 
festigungsvorrichtung, 
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Fig. 5 in Draufsicht eine Bohrkrone bzw. einen 
Glockenf raser, 

Pig. 6 eine Stirn-ansicht des GlockenfrSsers nach 
Fig. 5, 

Fig. 7 eine Draufsicht auf einen Scheibenfraserjund 

Fig. 8 eineiSchnitt leings der Irtnie B-B in Fig. J. 

Aus der scheraatischen Darstellung. in Fig* 1 1st ersicht-. 
lich, daB zur Befestigung einer Schneidplatte 3 auf einem 
Grundkorper 1 eine Unterlage 2 dient, wobei die Schneid- 
platte 3 - wie aus Fig. 2 ersichtlich - mittels einer Halte- 
schraube 4 die eine Bohrung 5 in der Schneidplatte 2 und 
eine Bohrung 6 in der Unterlage 2 durehdringt, am Grund- 
korper 1 befestigt ist. Babel wird die Halteschraube 4 in 
einer Schraubbohrung 7 im Grundkorper 1 eingeschraubt <. 

In der Unterlage 2 1st, etwa parallel zur Schneidplatte 5 
eine SchrSgbohrung 8 vorgesehen, die mit einer entsprechen- 
den SchrSgbohrung 9 im Grundkorper 1 fluchtet . In diesen 
Bohrungen 8 und 9 1st eine Biff erential schraube lo einge- 
setzt, die sich auf entsprechend geformte Schultern der 
Unterlage absttftzt. Uie Ausbildung ist dabet so getroffen, 
dafi d^r Radius der Bohrung 6 in der Unterlage 2 fiir die 
Halteschraube 4 groBer ist als der Radius des Schaftes bzw> 
Gewindeteils dleser Halteschraube 4. Dadurch wird erreicht, 
daB die Halteschraube 4 exzentrisch in der Bohrung 6 zur 
Anlage gebracht werden kann. Eine derartige Stellung ist 
in Fig. 1 dargestellt und auch aus Fig. 2 ersichtlich^ Durch 
Anziehen der Diff erentialschraube lo wird somit die Halte- 
schraube 4 arretiert und die Schneidplatte 3 gegen die An- 
lage 17 bzw. 18 gezogen. Es ist besonders zweekinaBig, die 
Dif f erenz der Radien der Bohrung 6 in ^ier Unterlage 2 und 
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der Bohrung 5 in der Schneidplatte 3 klelner zu wShien, 
als der Kantenabstand zwischen dem Kantenwinkel der 
Anlagenseiten 17 und 18 und der Kante der Unterlage 2 
bei zentriseher Anbringung der Unterlage, relativ zur 
Langsachse der Bohrung 7 fttr die Halteschraube 4. ira ... 
QrundkBrper 1. Dadurch wird erreicht, daB hRinjfexzentrischen 
Anliegen der Halteschraube 4 am Rand der Bohrung 6 der 
Unterlage 2 noch ein Spiel zwischen Unterlage 2 und An- 
lage 17, 18 verbleibt. Dadurch wird ein eventuelles Nach- 
schleifen der Schneidplatte bzw. der Wendeplatte ermiSg- 
licht, wobei auch noch nach dem Nachsehleif en die f este 
Anlage mit Hilfe der Different ialschraube sichergestellt 
1st. 

In Fig. 4 1st ein Stahlhalter mit einer Schneidplatte oder 
Wendeplatte 3 dargestellt, wobei sehematisch die Schrag- 
bohrungen 8 und 9 angedeutet sind. 

Bei dem in den Fig. 5 und 6 dargestellten Ausflihrungsbei- 
spiel der Erfindung handelt es sich vim ein en Glockenfraser 
bzw. eine Bohrkrone* Dabel sind in an sich bekannter Weise 
an der Stirnseite eines Glockenfrasers abwechselnd an der 
Innenkante und an der AuBenkante Schneidjiatt en 3 ange- 
ordnet, die mit Hilfe der Unteftagen 2 und der Schrag- 
bohrungen 8, 9 in gleicher Weise wie in den Fig. 1 bis 3 
dargestellt, befestigt sind. Vor den Schneidkanten der 
Schneidplatten sind Spanleitf lacheh 13 angeordnet. Durch 
Schmierkanale 14 wird das benotigte Schraiermittel bzw^ 
Spillmittel in bekannter Weise mit hohem Druck zugeftihrt. 

Bin welteres AusfUhrungsbeispiel eines erf indungsgemaBen 
Werkzeughalters ist in den Fig. 7 und 8 dargestellt* Dabei 
handelt es sich urn elnen Scheibenf rSser, bei dem an einer 
Scheibe 15 abwechselnd Schneidplatten 3 in der zuvor be- 
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schriebenert Weise befesfcigfc sind. jVor den Sehneidplat- 
ten 3 sind Spantaschen bzw. Spanleitflachen 16 ange- 
bracht. Durch die klenimdeckellose Befestigung der Sohneid- 
platten 1st es moglich, den Ausschnitt fttr die Span- 
tasche groBer zu wMhlen, da ein Abheben oder Abkanten 
der Schneidplatte nicht mehr auftreten kann. Aus dem 
Schnitt in Pig. 8, entsprechend der Linie B-B in Pig. J 
1st ersichtlich, daB die Schneidplatten 3 sehrag zur 
Aehse des Scheibenfrasers angeordnet sind. 

Anstelle der Halteschraube h kann auch ein anderes Halte- 
element Verwendung finden, insbesondere zur Schnellklemmung. 

Durch das exzentrische Anliegen des Halteelements an den 
Band der Bohrung der Unterlage wird der SchneidkSrper 
gleichzeitig gegen Anlage und Auf lage gezogeri. Dadurch 
entf Stilt das sonst notwendige Ausriehten und Einjustieren 
des Werkzeuges auf Rund- und Planlauf . Dadurch ergibt 
sich ein schnellerer Werkzeugwechsel. 

Die Erfindung ist nicht auf die beschriebenen und darge- 
stellten Ausftthrungsbeispiele besehrSnkt. Sie umfaBt auch 
alle fachmahnisehen Abwandlungen sowie alle Tell- und 
Unterkombinationen der beschriebenen und/oder darge- 
s tell ten Merkraale und MaBhahmen. 
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l ) Werkzeughalter mit mindestens einer Schneidplatte, ins- 
~besondere Wendeplatte, mit einer Unterlage und einer Anlage 
fiir die Schneidplatte, wobei die Schneidplatte und die Un- 
terlage eine Bohrung fUr eine rait einem GrundkSrper verbind- 
bare Halteschraube aufweist, dadurch gekennzeichnet, da(3 die 
Unterlage (2) eine etwa parallel zur Schneidplattenebene ver- 
laufende, schrag zur Schneidkante und seitlieh der Halte- 
schraubenbohrung (6) angeordnete, durchgehende Bohrung (8) 
aufweist, daB die Anlage in Verlangerung der Bohrung (8) in 
der Unterlage (2) mit einer Gewindebohrung (9) versehen ist 
und daB zur Verbindung der Unterlage (2) mit der Anlage (1) 
eine Schraube (lo) mit Dif ferentialgewinde dient. 

2. Werkzeughalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
der Radius der Bohrung fur die Halteschraube (4) in der Unter- 
lage (2) groBer ist als der Radius des Schaftes bzw- Gewinde- 
teils der Halteschraube (4) 

3- Werkzeughalter nach Anspruch 2. dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Dif ferenz der Radien kleiner ist als der Kantenabstand 
zwisehen Anlage (1) und Unterlage (2) bei zentrischer An- 
bringung der Unterlage (2) relativ zur L&ngsachse der Bohrung (6) 
fiir die Halteschraube (4) im Werkzeughalter, derart, daB bei 
exzentrischem Anliegen der Halteschraube (4) am Rand der 
Bohrung (6) in der Unterlage (2) ein Spiel zwischen Unterlage (2) 
und Anlage (1) verbleibt. 

Werkzeughalter nach einem oder mehreren der Ansprtiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , daB am Urafang einer Scheibe (15) ab- 
weehselnd Schneidplatten (3) angeordnet und vor jeder Schneid- 
platte eine. Spantasche (16) vorgesehen ist. 
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5. Werkzeughalter nach einem oder mehrereii der Ansprttche 
1 bis 5, dadurcli sekennzeichnet^ daB die Schneidplatten (3) 
wie bei GloclcenfrSser an sich bekannt an der Stirnseite 
einer Bohrkrone (12) angeordnet sind. 
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